一块板电源调试程序：
（控制板已调试完好）

1． 未通电前的准备工作：三相电源接线无误，零线已正确接至电源的零线端子。进线，逆变输出接线牢固可靠。检查所有的紧固件有无松动，设备上有无工具未清理。检查所有控制线的联接是否有虚焊。

2． 万用表的常规检查：万用表打在“20K电阻档”。测：

（1） 三相进线之间有无短路，直流输出有无短路，逆变输出有无短路。所有的主回路铜排对地有无短路，（在未通水前）此电阻应大于100K.

（2） 每一可控硅的两端的电阻，KP管电阻应大于100K.，逆变应不小于均压电阻值的60%.

（3） 万用表打在“200Ω电阻档”测每一可控硅的控制极G-K电阻。应在10-50Ω之间。
（4） 23，24，25之间电阻为38-40Ω，否则5/0.1电流互感或100Ω有损坏。
3． 确定电源开关都在关的位置上，拆除控制板的33号连接线。复位按钮在关的位置。板子上DIP开关均在OFF位置。调功电位器在“0”位。
4． 送外电源开关，检查电源电压是否正常。合控制电源开关，进线电压表应有正确指示，线路板应有两个指示灯OP红灯（缺相）和POWER绿灯（电源）亮。并应可听到：“哒”的一声，控制板上12V综合故障继电器动作。
5． 接假负载（4*200W灯泡）380进线设备，灯泡两串两并。

6． 合主回路电源开关，将复位按钮打在“开”（右旋）的位置，指示灯OP红灯应熄灭。并应有：“哒”的一声，12V综合故障继电器动作。同时六个整流脉冲指示灯亮。示波器上显示一组均匀的衰减振荡波形。
7． 扫频A：调节调功电位器（右旋约30度）示波器上显示的均匀衰减振荡波形应逐渐变成锯齿波形，然后又恢复，又渐变，约每0.5秒变化一次。同时假负载灯泡应一闪一闪。直流电压表上下摆动。
8． 扫频B：调节调功电位器（右旋至顶）示波器上显示的均匀衰减振荡波形应逐渐变成馒头波形，然后又恢复，又渐变，约每2秒变化一次。同时假负载灯泡应一闪一闪，最亮时发白。直流电压表上下剧烈摆动，最高约600V。
9． 拨动DIP-1（恒功率开关，控制扫频）至ON，调节调功电位器（右旋）只要超过10度，直流电压表就直上至最高约600V。同时灯泡最亮发白。示波器上显示的均匀衰减振荡波形逐渐变成馒头波形，并稳定。
10． 测试低水压保护：短接36与37端子约3秒钟，应有以下现象同时发生：⑴六个整流脉冲指示灯熄灭⑵12V综合故障继电器动作,并应有：“哒”的一声⑶示波器上显示一条直线⑷假负载灯泡熄灭⑸WPL（低水压）指示灯亮。⑹直流电压表至0
11． 测试水压恢复正常时：放开短接36与37端子的连线, 应有以下现象同时发生：⑴六个整流脉冲指示灯亮⑵12V综合故障继电器动作,并应有：“哒”的一声⑶示波器上显示的均匀衰减振荡波形逐渐变成馒头波形，并稳定。⑷假负载灯泡亮⑸WPL（低水压）指示灯熄灭。⑹直流电压表就直上至最高约600V。

12． 调功电位器关到“0”位，关复位开关，断开主回路，控制电源。拆除假负载灯泡，拨动DIP-1（恒功率开关，控制扫频）至OFF。

13． 检查电炉炉膛中是否有炉料（钢，铁等需熔炼的金属）正常情况下应为空炉。

14． 设备通水，检查水路是否畅通，有无渗漏水。关闭炉子水路，使水泵单独向电源供水，观察在高水压状态下各接头是否正常。重新打开炉子水路。
15． 调节调功电位器（左旋到0），撤除假负载，接上33号线，打开控制电源，合主回路，合上复位开关，此时示波器上显示的应是均匀锯齿波形。使用数字万用表9805A+频率测试200kHz档， 33号红笔，34号黑笔,调节W6，以及DIP-3开关，频率值显示为1.6kHz（1000Hz电源）。此值为扫频频率的最高值。调整板子上的电位器W2到中间位置靠左二格的位置，即限压电位器预放到一个较高值。
16． 小角度的调整：缓慢调节（右旋）调功电位器,应可听到中频啸叫声（如设备启动失败，可将中频变压器的输出21，22号线交换。如多次不成功，则需停机检查，不可强行启动）。调节直流电压到300V，通过调节W4（左旋小，右旋大）使中频电压与直流电压的比值为1.3。调好后，调功电位器到0。
17． 大角度的调整：拨动DIP-2（大小角调整转换开关）至ON。缓慢调节（右旋）调功电位器,调节直流电压到300V，通过调节W3（左旋小，右旋大）使中频电压与直流电压的比值为1.7。调好后，调功电位器到0。并拨动DIP-2至OFF。
18． 限压值的调整：缓慢调节（右旋）调功电位器到最大,在这过程中，注意观察中频电压表的指示应不超过850V（380进线电源），可通过W1控制（左旋大，右旋小）。将中频电压最小控制到600V，此时应可看到直流电压开始有下降的趋势。然后放中频电压到750V。至此电压调试完毕。
19． 关机，将电炉内加满炉料，越重越实越好，这样可使电流上升到设备的额定值。并再一次确定冷却水路。

20． 将示波器探头夹到5/0.1电流互感器100Ω上，将过流电位器W1调到中间位置。开机将电流放至额定电流的30%，观察电流波形，三个电阻上波形应一致。23，24，25的电压应在交流1.5-3V之间。去除示波器。逐步调节调功电位器到最大值，观察有无电流限制现象，调节W1使电流稳定在额定电流的刻度位置。调试过程中应密切注意电抗发出的声音，如有异响立即停机检查。至此电流调试完毕。

